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f^a presente invention concerne un appareil pour 
/a pose sur des recipients de montages de distril)u- 
teur, notamment du genre comportanl un organe 
dc fermcture, destine a se raccorder au goulot 
deiinissant rembouchure d'un recipient, garni d'un 
mecanisme obturateur muni d'un tube plongeur. On 
utilise couramment de tels assemblages de distribu- 
teur et de recipient pour distribuer des aerosols. 

Jusqu'a present, la pose des montages distribu- 
teurs sur les recipients pose des difficultes et la 
machine destinee a fixer ces montages sur les reci- 
pients ne permet pas de maintenir les cadences 
de production desirees sans employer un grand 
nombre d'operateurs qui posent a la main les 
montages distributeurs sur les recipients. La pre- 
sente invention a principalemcnt pour objet un 
appareil propre a assembler les montages distribu- 
teurs avec les recipients a une cadence- rentable, de 
maniere a reduire considerablement le nombre 
d'operateurs necessaire. 

Suivant I'invention, il est prevu un appareil pour 
la pose sur des recipients dc montages distribu- 
teurs comportant chacun un organe de fermeture, 
destine a se raccorder au goulot definissant Tem- 
boucbure d'un recipient, et un mecanisme distri- 
buteur garni d'un tube plongeur, cet appareil etant 
remarquable en ce qu'il comprend un moyen de 
transport agencc pour entrainer succcssivement des 
recipients, dont les embouchures sont situees en 
haut et qui presentent des espacements predetermi- 
nes, un moyen de transport de montages distribu- 
teurs dispose au-dessus de la trajectoire des reci- 
pients et agence pour entrainer des montages dis- 
tributeurs successivement et en synchronisme avec 
Tavance des recipients, les tubes plongeurs etant 
diriges de haut en has vers les recipients, ce moyen 
de transport de montages distributeurs entrainant 
les montages distributeurs dans le sens de mouve- 


menl des recipienls et etant incline vers la trajec- 
toire des recipients pour assurer Tinscrlion des 
tubes plongeurs dans ces recipients, et des moyens 
de guidagc prop res k rencontrer les tubes plon- 
geurs, pendant entrainement des montages distri- 
buteurs par le moyen de transport de ces montages, 
et agences pour guider les extrcmitcs librea des 
tubes plongeurs vers Tinterieur des recipients. 

Le moyen de transport de recipients peut com- 
prendre une courroie sans fin mobile dans la direc- 
tion de mouvemcnt des recipients et qui soul ient les 
recipients, leurs embouchures en haut, el un cy- 
lindre rotatif volute qui s'etend suivant la longueur 
de la courroie et qui porte contre les recipients 
qu'elle soutient pour leur conserver lesdits espace- 
ments predetermines. 

Le moyen de transport de montages distributeurs 
peut comprendre des guides fixes sou tenant les or- 
gancs de fermeture pour qu'ils re deplacent sui- 
vant la longueur de ces guides et un cylindre rota- 
tif volute s*etendant suivant la longueur desdits 
guides fixes et qui porte contre les organes de fer- 
meture soutenus par ces guides et entraine les mon- 
tages distributeurs vers les recipients. 

Les moyens de guidage peuvent comprendre un 
transporteur sans fin monte en position inclinec de 
maniere a partir du plan du moyen de transport 
de montages distributeurs et rejoindre le plan du 
moyen de transport de recipients, dans le sens 
d'avance de ce dernier, et des elements de contact 
avec les tubes plongeurs, portes par le transpor- 
teur sans fin et agences pour entrer initialement 
en contact avec un tube plongeur en un point 
de ce dernier voisin de celui auquel il est fixe au 
mecanisme distributeur et pour glisser ensuite, le 
long du tube plongeur, vers Textremite libre de ce 
dernier. Cbaque element de contact avec les tubes 
plongeurs peut comprendre une plaque fixee au 
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transporteur sans fin et qui presente unn f»ncoche 
destinee a definir la position du tube plongeur 
pendant guidage de ce dernier par la plaque. 

Pour faire dairement comprendre I'invention, on 
/I maintenant en decrire a titre d'exemple un mode 
de realisation, en se referant aux dessins annexes 
sur lesquels : 

La figure 1 represente, partiellement en coupe, 
un montage distributeur k assembler avec im reci- 
pient; 

La figure 2 represente, partiellement en coupe, 
un recipient auquel on doit assembler le montage 
distributeur montre sur la figure 1; 

La figure 3 est une vue de profil de I'appareil 
propre a assembler le montage distributeur mon- 
tre sur la figure 1 avec le recipient montre sur la 
figure 2; 

La figure 4 est, en elevation, une vue en bout 
avec coupe partidle de Tappareil montre sur la 
figure 3; 

La figure 5 est une vue en plan d*une partie de cet 
appareil; 

La figure 6 illustre en perspective le mode de 
fonctionnemcnt de Tappareil ; 

La figure 7 represents la face inferieure d'un 
moyen de transport de montages distributeurs et 
de guidage de tubes plongeurs incorpores a Tappa- 
reil; 

La figure 8 illustre do profil le mode de fonc- 
tionnement de TappareiK et 

La figure 9 est une vue en plan de dessus cor- 
respondant a la figure 8. 

Sur les figures 1 el 2, on voit un montage distri- 
buteur comprenant un organe de fermelure 1 qui 
comporte un Irongon annulaire recourbe 2, garni 
interieurement d*une composition d*ctancheite 3, 
destine a raccorder le montage • distributeur au 
goulot ou bourrelet 4 (fig. 2) qui definit Tem- 
bouchure d'un recipient 5. L'organe de fermeture 
1 porte un raecanisme distributeur 6 garni d'un 
tube plongeur 7. Le tube plongeur 7 est incurve 
de maniere a ce que son extremite libre soit decen- 
tree par rapport a I'axe du mecanisme distributeur 
6 et de l'organe de fermeture 1. 

Sur les figures 3 a 9, on voit que des recipients 
5 avancent successivement, embouchures en haut, 
sous* Taction d'un moyen transporteur de recipients 
qui comprend une courroie sans fin 8 soutenant 
les recipients en position vcrticale, des guides hori- 
zontaux 9 qui portent de part et d'autre contre 
les recipients, pres de leurs sommets, et un cylindre 
Totatif volute 10 qui s'etend suivant la longueur de 
la courroie 8, toume autour d'un axe horizontal et 
maintient entre les recipients, comme illustre par les 
figures 8 et 9, des espacements predetermines en 
vue de la pose sur ces recipients Jes montages 
distributeurs a leur associer. 

Le moyen do transport de montages distributeurs 


est dispose au-dessus de la trajectoirc decrile par les 
recipients sur k courroie 8 et est agence pour 
entrainer successivement des montages distribu- 
teurs en synchronisme avec le mouvemejit imprime 
aux recipients par la courroie 8 et par le cylindre 
10, lo5 tubes plongeurs 7 etant diriges de haut en 
has vers les recipients (voir fig. 6 et 8). Le moyen 
transporteur de montages distributeurs comprencl 
des organes fixes II et 12 silues a I'oppose, enlre 
lesquels l'organe de fermeture 1 est soutenu, de 
maniere a pouvoir se mouvoir librement suivant la 
longueur des organes 11 et 12, par un second cy- 
lindre rotatif volute 13 qui maintient les montages 
distributeurs espaces et chacun en regard de Tun 
des recipients presents sur la courroie 8, les tran- 
ches des organes de fermeture 1 depassant celle de 
l'organe de guidage 12 pour etre roncontrees par 
la volute du cylindre 13. 

Comme on le voit sur la figure 6, les organes 
fixes sont agences pour soutenir les organes de 
fermeture 1 de part et d'autre des tubes plongeurs 

7 et comprennent une barre plane 12, deslinee a 
guider seulement les faces inferieures des organes 
de fermeture, et un fer en U 11, destine a guider 
a la fois les faces inferieures et superieures de 
ces organes. 

Les montages distributeurs atteignent par gravile 
les organes de guidage 11 et 12 par Tintermediaire 
d'une goulotte 14 (fig. 9), qui les reqoh d'un dis- 
positif de mise en ordre et d'orientation, non repre- 
sente. Les organes de guidage 11 et 12 et le cylindre 
13 entrainent les montages distributeurs dans le 
sens d'entrainement des recipients par la courroie 

8 et sont inclines vers la trajectoire des recipients 
pour que les tubes plongeurs 7 puissent s'inserer 
dans les recipients, comme illustre par les figures 
6 et 8. 

Des moyens de guidage rencontrent les tubes plon* 
geurs 7 pendant entrainement des montages distri- 
buteurs par les moyens 11, 12 et 13 de transport de 
ces montages et sont agences pour guider les ext re- 
mites libres des tubes plongeurs vers I'interieur des 
recipients. Ces moyens de guidage sont essentielle- 
ment prevus parce que les extremites libres des 
tubes plongeurs sont incurves et pour faire en 
sorte que ces exUemites libres penetrent dans les 
embouchures des recipients sans renconlrer les pa- 
rois superieures de ces derniers. Tels que repre- 
sentes a titre d'exemple, les moyens de guidage 
comprennent un transporteur a chaine sans fin 15, 
soutenu par un bati 16 en position inclinee de 
maniere a partir du plan du transporteur de mon- 
tages distributeurs et a rejoindre le plan du trans- 
porteur de recipients (voir fig. 3 et 6) . Le transpor- 
teur a chaine porte des elements de contact avec les 
tubes plongeurs, agences pour rencontrer initiale- 
mnent un tube plongeur en un point de ce dernier 
voisin de celui auquel il se fixe au mecanisme dis- 


trihutcur, pui^^ pour glisser sur le tube plongeur 
vers rextremite Hbre dc ce dernier (voir fig. 6 et 8). 
Les elements do contact avec les tubes plongcurs 
sont formes chacun par une plaque 17, fixee au 
Iransporteur a chaine 15 ct qui presente une en- 
coche 18 destinee a definir la position du tube 
]>longeur pendant guidage de ce dernier par la 
plaque (voir fig. 6) . 

L"appareil est entraine par un moleur electrique 
19 (fig. 1), par rintermcdiaire d'une boite dc 
vitosse 20 qui entraino un pignon Galle 21, accou- 
ple par une chaine 22 a un pignon 'Galle 23, soli- 
darise en rotation d*«n arbre 24 (fig, 3). L-arbre 
2i porle encore un pignon Galle 25 qui entraine, 
par rintermcdiaire d*unc chaine 26, un pignon 
Galle 27 porle par un arbre 28. L'arbre 28 porte 
encore un autre pignon Galle 29 entrainant, par 
rintermcdiaire d'unc chaine 30, un pignon Galle 
3U porte par un arbre 32 qui entraine la cour- 
roic 8. 

L*arbre 24 porle au.ssi une roue dentee 33 (fig. 4), 
cngrcnant avec une roue dentee 34 portce par un 
arbre 35. Un pignon Galle 36 montc sur l'arbre 35 
entraine, par I'inlermediaire d'une chaine 37. un 
pignon Galle 38 qui entraine Ini-meme un joint 
universel 39 <fig. 5), accouple au cylindre volute 
10 pour Tentraincr en rotation, L'arbre 24 porte 
encore un autre pignon Galle 40 qui entraine, par 
rintermcdiaire d'une chaine 41, un pignon Galle 
42 accouple au cylindre vohite 13 pour Fentrainer 
en rotation. L'n pignon Galle 43 (fig. 4), monte 
sur l'arbre 35, entraine par Tintermediaire d'une 
chaine 44 le transporteur a chaine sans fin 15. 

Pendant fonclionnemcnt de Tappareil, des reci- 
pients sont en trainee successivement par la cour- 
roie 8 et par le cylindre 10, pendant que de? mon- 
tages distributeurs sont entraines par le cylindre 
13, chacun en face de Vim des recipients. Quand un 
montage distributeur arrive au-dcssus d'un reci- 
pient, Textremite .*;uperieure du tube plongeur s'en- 
gage dans Fencoche 18 d une plaque 17 et. pendant 
que h» montage distributeur descend vers le reci- 
pient, la plaque 17 se deplace vers I'extremite libre 
du tube plongeur, qu'elle centre par rapport au 
debouche du recipient en vue de I'inserer dans ce 
dernier (voir fig. 6 et 8}. Une fois Textremite 
libre du tube plongeur introduite dans le recipient, 
la plaque 17 se degage du tube plongeur et le mou- 
vement du montage distributeur vers le recipient se 
poursuit jusqu'a ce que le montage distributeur 
quitte les guides 11 et 12 et tombe sur le recipient. Le 
recipient ainsi garni du montage distributeur at- 
teint alors un di5?positif de sertissage non repre- 
sente qui enchasse le bourrelet 4 definissanl I'em- 
bouchure du recipient dans le trongon recourbe 2 
de Torgane de fermelure 1. 

On a decrit ci-dessus un appareil suivant le mode 
de realisation prefere de I'invcntion, mais on pourra^ 
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bien entendu siibslituer evenluellement aux organes 
decrits en detail d'autres organes destines a jouer 
le meme role. 

KESUME 

1^ Un appareil pour la po?e sur des recipients 
de montages distributeurs comportant chacun un 
organe de fermeture destine a se raccorder au gou- 
lot definissant Tembouchure d'un recipient et por- 
tant chacun un mecanisme distributeur garni d'un 
tube plongeur, cet appareil elant remarquable en 
ce qu'il comprend un moyen dc transport agence 
pour entrainer successivement des recipients, dont 
les embouchures sont siluees en haut et qui pre- 
sentent des espaccments predetermines, un moyen 
de transport de montages distributeurs dispose au- 
dessus de la trajectoire des recipients et agence 
pour entrainer des montages distributeurs succes- 
sivement et en synchronisme avec le mouvement des 
recipients, les tubes plongeurs etant diriges de haut 
en has vers les recipients, ce moyCn de transport 
de montages distributeurs entrainant les montages 
distributeurs dans le sens de mouvement des reci- 
pients ct ctant incline vers la trajectoire des reci- 
pients pour assurer Tinscrtion des tubes plongeurs 
dans ces recipients, et des moyens de guidage pro- 
pres a rencontrer les tubes plongeurs pendant en- 
trainement des montages distributeurs par le moyen 
de transport de ces montages et agences pour gui- 
der les extremites libres des tubes plongeurs vers 
I'interieur des recipients. 

2° Un tel appareil remarquable par ailleurs par 
les points suivants, pris scparement ou en combinat- 
son : 

a, Le moyen de transport de recipients comprend 
une courroie sans fin mobile dans la direction de 
mouvement des recipients et qui soutient les reci- 
pients, leurs embouchures en haut, et un cylindre 
rotatif volute qui s'elend suivant la longueur do la 
courroie et qui porte contre les recipients qu'elle 
soutient pour leur conserver lesdils espacements 
predetermines; 

b. Le moyen de transport de montages distribu- 
teurs comprend des guides fixes soutenant les or- 
ganes de fermeture pour qu'ils se deplacent suivant 
la longueur de ces guides et un cylindre rotatif 
volute s'etendant suivant la longueur desdits guides 
fixes et qui rencontre les organes de fermeture sou- 
lenus par ces guides et assure Tentrainement des 
montages distributeurs vers les recipients ; 

c. Les organes fixes sont agences pour soutenir 
les organes de fermeture de part et d'autre des 
tubes plongeurs et comprennent une barre plane 
destinee a guider seulement les faces inferieures 
des organes de fermeture ct un fer en U destine 
a guider a la fois les faces inferieures et supe- 
rieures de ces organes ; 

d, Les moyens de guidage comprennent un trans- 
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porteur sans fin monte en position inclinee de 
maniere a partir du plan du moyen de. trani^port 
de montages distributeurs et a rejoindre le plan 
du moyen de transport de recipients, dans le sens 
d'avance de ces derniers, et des elements de contact 
. avec les tubes plongeurs, portes par ce transporteur 
sans fin et agences pour rencontrer initialement un 
tube plongeur en un point de ce dernier voisin 
de celui. auquel il est fixe au mecanisme distribu- 
teur et pour glisser ensuite sur le tube plongeur 
vers I'extremite libre de ce dernier; 


e. Qiaquc element de contact avec les tubes plon- 
geurs comprend une plaque fixee au transporteur 
sans fin et qui presente une encoche definissant la 
position du tube plongeur pendant guidage de ce 
dernier par la plaque. 

Society dite : 
THE METAL BOX COMPANY UMITED 
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Cabinet J. Bonnet-Thirion 
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